Technicky list vyrobku

EP 6600

Popis vyrobku:

Arturo EP 6600 je 2 komponentnd penetridcia na baze

epoxidovych Zivic, bez obsahu rozpustadiel.

Pouzitie:***

Vhodny ako penetracia na cementové, anhydritové
a magnezitové podklady. Arturo EP 6600 je vhodny obzvlast
ako:

® penetracia pod EP a PU liate stierky

e na zhotovenie zaskrabovej Spachtlovacej vrstvy

(1 :1 s kremicitym pieskom 0,1 — 0,3 mm) a EP malty

® ako pridrzny mostik (mokry do mokrého) pod EP malty,

Vlastnosti vyrobku:

Bez rozpustadiel

Nepenivy efekt

Pre aplikaciu valcom a Spachtlou (hladidlom)
Velmi lahko spracovatelny

Dobra adhézia (aj ako medzivrstva)
Univerzalne pouZzitie (ako nater, aj ako zaskrab)

Rychly systém v kombindcii s Arturo Epoxy Accelerator

Testy a certifikaty:

e Testované podla AgBB v ramci niekolkych podlahovych
systémov na baze PU / EP (pozri
Gutachten”).

e Stavebnd Zivica Arturo EP 6600 neobsahuje Ziadne

paragraf ,DIBt

silikédny ani iné povrchovo aktivne latky, ktoré nepriaznivo

ovplyviuju spracovanie produktov ako su napriklad
autolaky.
e Klasifikacia a skusanie poZiarnej odolnosti podla DIN EN

13501-1 v réznych systémoch Arturo.
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Balenie:

Sada A+B =10 kg
A=6,67kg

B =3,33kg
Sada A+B =25 kg
A=16,67kg

B =8,33kg

Sada A+B = 600 kg
A=2x200kg

B =200 kg

Skladovatelnost:

6 mesiacov od datumu vyroby

Farebné odtiene:

Transparentny

Technické udaje:

Hmotnost
zmieSaného cca. 1,10 kg/dm3
vyrobku:
cca 200 - 350 g/m?
Spotreba: (ako zakladny penetraény nater)

cca 500 — 1300 g/m?
(ako zaskrab) v zavislosti na podklade

Pomer miesania:

66,7 hmotnostnych dielov komp. A
33,3 hmotnostnych dielov komp. B

Doba
spracovatelnosti:

cca. 20 minat*

Suchy proti prachu:

Po cca 8 hodinach*

Pochodzny:

po cca. 16 hodinach*

Pretieratelny:

v dobe po cca 16 hod. do max. 24
hod.*
(+7% Arturo EP Accelerator: cca
3hod.)

Odolnost proti

ano**
mrazu:
h ch
Obsah — pevnych 55,
castic:

Viskozita (23°C):

cca. 975 mPa.s

Prilnavost:

>1,5N / mm2
(v zavislosti od prifnavosti podkladu)
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EP 6600

Podklad, vlastnosti:

Podklad musi byt dostato¢ne nosny, jemne drsny, pevny, bez
mastnoty a olejov a taktiez bez nepridrinych castic,
prilnavost zniZujucich vrstiev a necistot.

Pevnost v tlaku najmenej 25 MPa (N/mm2). Pevnost v odtrhu
1,0 MPa (N/mm2).

Podklad musi byt pred spracovanim dostato¢ne suchy:

e (T Cementové potery: <4CM %

e CA Kaliumsulfatové potery <0,3CM %
e Magneziovy poter <4CM %

e Betdn pevnostnej triedy

e (C30/37: <4CM %

e (35/45: <3CM %

Priprava podkladu:

NedostatoCne nosné vrstvy a taktieZ znecistenie mechanicky
odstranit (napr. otrieskanim, frézovanim alebo brusenim).
Nasledne priemyselnym vysavacom vytvorit 100 % bezprasny
podklad.

Vadsie opravy, vyspravenie zmrastovacich skar, dier a inych
nerovnosti vykonat s opravnou maltou Arturo EP 1500 alebo
s zaskrabovou $pachtlovacou hmotou Arturo EP 6200.

Podmienky pre spracovanie:

vy

Najnizsia teplota podkladu: + 10 °C a + 3 °C nad rosnym
bodom.
Teplota v miestnosti a pri spracovani:

Minimalna +15°C
Maximalna +30°C
Optimalna +20°C

(VSeobecne  plati:  Vysoké teploty skracuju  dobu
spracovatelnosti, nizke teploty predlZuju vytvrdnutie.)
Maximalna relativna vlhkost vzduchu: 80 %.

Tieto podmienky je nutné dodrZiavat ako pri spracovani, tak
aj pri vyzrievani materialu.

Pokyny pre spracovanie:

Ako penetrécia:
Komponent A dobre premiesat. Pridat komponent B a

elektrickym miesadlom (cca 300 — 400 ot./min.) najmenej 2
minUty miesat.

Nasledne preliat do Cistej nadoby a eSte raz cca 1 mindtu
intenzivne premiesat.

Na okrajoch naniest Stetcom a prepracovat valcekom.
Rozmiesany vyrobok nanasat na pripraveny podklad nanasat
rovhomerne v uzavretej vrstve gumovou stierkou, pripadne
nylonovym 25 cm Sirokym valcekom (vyska vlakien 14mm).
Ako pridrznu vrstvu pod natery naniest jednu vrstvu Arturo
EP 6600.
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Ako zaSkrabovd Spachtlovacia hmota:

Komponent A dobre premiesat. Pridat komponent B a
elektrickym miesadlom (cca 300 — 400 ot./min.) najmenej 2
minuty miesat.

Nasledne preliat do Cistej nadoby. Pridat kremicity piesok (0,1
- 0,3 mm) v max. pomere 1:1 hmotnostnych dielov a este raz
cca. 1 mindtu intenzivne premiesat. RozmieSany vyrobok
nanasat hladidlom vjednej uzavretej tenkej vrstve
rovnomerne na podklad.

Penetrovanie s presypom piesku:

Cerstvo naneseni penetriciu je potrebné presypat
s kremicitym pieskom frakcie 0,3-0,8 s prebytkom. Po
vytvrdnuti prebytoény piesok odstranit a skontrolovat ¢i na
podklade zostalo dostatok piesku a nasledne sa méze zacat
s aplikaciou dalSej vrstvy. V pripade Ze sa penetracia na
niektorych miestach Uplne odstrani a piesok Uplne pozametd
je potrebné postup opakovat (penetrovanie + presyp
kremicitym pieskom).

Tato penetrdcia sa pouziva ako adhézna vrstva pod maltové
zmesi, nivela¢né hmoty, alebo kamienkové podlahy.

Rychle verzia:
Proces tvrdnutia  je mozno skratit

urychlovaca Arturo Epoxy Accelerator.

Penetraciu Arturo EP 6600 zmieSat podla pokynov vTL
anasledne pridat 7% urychlovaca. Nésledne zmes opat
premiesat. Vytvrdnutie po cca 3 hodinéch.

Pozor! Doba spracovania sa znizuje na cca 20 minut. Je nutné
vyhnut sa prestojom, lebo dlha c¢akacia doba méze mat
negativny vplyv na konecny vysledok.

s pouzitim

Pozor!:

Vadsie mnozstvo zostatkového materialu moze byt dévodom
exotermickej reakcie atym vzniku zapachu a dymu. Preto
nesmie byt v baleni ponechané mnoZstvo vacsie ako 100g
zamieSaného materidlu abalenie ma byt odlozené na
bezpeénom a dobre vetranom mieste. Pri vd¢Som mnoiZstve
zostatkového materidlu v baleni prisypte kremicity piesok.

DIBT dokument:

Sprdva DIBt ¢ G-165-19-000 na posudenie zhody s
poZiadavkami budovy na ochranu zdravia (ABG) podla MVVTB
2019/1, dodatok 8, pri instalacii podlahovych systémov
,Arturo PU/EP“.

Skladovatelnost:

Oba komponenty sa musia nechat pred spracovanim
najmenej 24 hodin aklimatizovat na priestorovi teplotu.
Skladovat v origindlnom uzatvorenom baleni, v suchu, chlade,
ale chranit pred mrazom.
Bezpecnostné upozornenie:

Je nutné dbat na bezpeénostné pokyny pre spracovanie
uvedené na etikete vyrobku.
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EP 6600

Cistenie a osetrovanie:

Na Cerstvé znecistenie pouZivajte Cistiace obrusky UZIN Clean
box. (Kompletne vytvrdnuty material je mozné odstranit len
mechanicky.)

Pre viac informacii precitajte spomenuté odporucenia pre
Cistenie.

EU-nariadenie 2004/42
(Decopaint — smernica)

Podla smernice EU 2004/42 je stanoveny maximalny obsah
prchavych organickych latok (VOC) kategérie vyrobku IIA/j typ
sb — v hotovom stave na 500 g/l (stav k roku 2010). Obsah
prchavych organickych ldtok (VOC) u vyrobkov Arturo EP
6600 v hotovom stave je <500 g/I.

Databaza:

Vsetky Gdaje uvedené v tomto technickom liste vztahujice sa
k technickym ddajom, hmote atd. sa =zakladaju na
laboratornych testoch. V praxi sa mézu tieto udaje z dévodu
nepredvidatelnych skuto¢nosti odchylit.

Pravne upozornenie:

Udaje uvedené v tomto technickom liste pre pouZitie a
spracovanie tohto vyrobku sa zakladaju na nasich skidsenostiach za
normalnych podmienok a vecne zodpovedajicemu skladovaniu a
spravnej aplikacii.

Z dovodu nepredvidatelnych vplyvov tykajucich sa pracovnych
podmienok, podkladov a materidlov méze byt z pravneho pomeru
zaruka pracovnych vysledkov alebo zodpovednosti za Skody
neopodstatnena. Nebude opodstatnend ani z obsahu tohto
technického listu, ani z Ustneho poradenstva, iba ak by bolo z
nasej strany zamerne alebo hrubo nedbalo jednané. Pre tento
pripad musi spracovatel preukazat, Ze nam pisomne, vias a
komplexne postupil na posudenie vSetky potrebné informacie pre
vecné a perspektivne posudenie.

Spracovatel mé vyrobky preverit na vhodnost pre zamyslanu
aplikaciu.

Zmeny v technickych listoch st vyhradené.

Dbat na pravo ochrany tretich oséb (osoby, firmy, institucie).

Plati v sucCasnej dobe platny, aktudlny technicky list, ktory je
mozné si u nds vyziadat alebo stiahnut na internetovej adrese
www.podlahauz.sk

Okrem toho platia nase sucasné predajné a dodacie podmienky.
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Bezpecnost prace a ochrana Zivotného prostredia:

GISCODE RE 1 - Bez rozpustadiel. Nie je horlavy.

Komponent A: obsahuje epoxidovu Zivicu/ drazdivy

Komponent B: obsahuje aminové tuzidlo / Zieravy.

Obe zlozky mbézu spdsobit podrazdenie oéi, pokozky, alebo
dychacieho systému. Citlivost kontaktom s pokozkou moZzna. Pri
kontakte s pokozkou ihned umyt velkym mnoZstvom vody a mydla.
Pri kontakte s o¢ami ihned' vyplachnut vodou a vyhladat lekara.

Pri spracovani pouzivat ochranny krém na pokozku, ochranné
rukavice a okuliare.

V tekutej forme ,Nebezpecné pre Zivotné prostredie”, preto
zabranit uniku do kanalizacie, vod alebo do zeme.

Je potrebné dbat mimo iného predpisy GefStoffV, TRGS 610 a na
bezpecnostné pokyny na etikete nadoby a karte bezpecnostnych
udajov. Po vytvrdnuti pachovo neutrdlna ako aj ekologicky a
fyziologicky nezavadna.

Likvidacia:

Zvysky produktu pokial mozno zhromazdit a dalej pouZzit.

Zabranit uniku do kanalizacie, vod alebo do zeme. Nddoby zbavené
zvyskov, vyskrabané pripadne bez kvapiek su recyklovatelné.
Nadoby s nevytvrdnutym zvyskom obsahu a zhromaidené
nevytvrdnuté zvysky vyrobkov su zvlastny odpad. Nadoby s
vytvrdnutym zvyskom obsahu su stavebny odpad. Zvysky vyrobkov
zhromazdit, oba komponenty zmiesat, nechat vytvrdndt a
zlikvidovat ako stavebny odpad.

Uzin Utz Nederland bv. pracuje so systémom kvality podla NEN EN
ISO 9001 / 14001. Podnik bol certifikovany TUV Nederland QA.
VSetky dodavky sa uskutocnuju podla pre tento systém platnych
Specifikacii vyrobkov a procesnych Specifikacii. Pretoze Uzin Utz
Nederland bv. nepoznd okolnosti spracovania vyrobkov a nemdze
ovplyvnit spracovanie svojich vyrobkov, je akakolvek zodpovednost
za Skody v dosledku spracovania vyrobkov Uzin Utz Nederland bv.
vylicend. Zverejnenim tohto technického listu stracaju vsetky skor
vydané technické listy vyrobku svoju platnost. © Uzin Utz Nederland
bv. 11/2022. Vsetky prava vyhradené. Nie je dovolené toto vydanie
bez pisomného zvolenia Uzin Utz Nederland bv. akymkolvek
spdsobom kopirovat alebo rozmnozovat.

* pri 20°C, 65% relativnej vzdusnej vlhkosti

** zamedzit velkému kolisaniu teploty aich rozdielom, toto vedie
k teplotnému Soku a, o ma vplyv na konecny vysledok prace

*** pre bytové miestnosti musi byt pouZity certifikovany systém s
AgBB
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